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‌احتمال تسریع در لغو کاهش عرضه اوپک‌پلاس
 در اواخر ۲۰۲۶

بانک اچ‌اس‌بی‌سی پیش‌بینی کرد که اوپک‌پلاس در سه‌ ماه دوم و سوم سال ۲۰۲۶ 
به روند لغو کاهش عرضه داوطلبانه نفت شتاب می‌بخشد.

به گزارش خبرگزاری رویترز، بانک اچ‌اس‌بی‌س��ی اعلام کرد که انتظار دارد هش��ت کش��ور 
ائت�الف تولیدکنندگان عضو س��ازمان کش��ورهای صادرکنن��ده نفت )اوپ��ک( و متحدانش 
)اوپک‌پلاس( در سه‌ ماه دوم و سوم سال ۲۰۲۶ روند لغو کاهش عرضه نفت را تسریع کنند؛ 
اقدامی که برای تمرکز این ائتلاف بر بازیابی سهم بازار ارزیابی می‌شود.این پیش‌بینی در حالی 
مطرح ش��ده که هشت عضو اوپک‌پلاس روز یکشنبه )۱۱ آبان( با لغو روزانه ۱۳۷ هزار بشکه 
دیگر از کاهش عرضه داوطلبانه روزانه یک میلیون و ۶۵۰ هزار بش��که‌ای برای ماه دس��امبر 
موافقت کردند، اما تصمیم گرفتند این روند را در س��ه‌ماه نخست سال آینده میلادی متوقف 
کنند.اچ‌اس‌بی‌سی در گزارش روز سه‌شنبه )۱۳ آبان( اعلام کرد که تصمیم اخیر هشت عضو 
اوپک‌پلاس نشان‌دهنده احتیاط در برابر تقاضای فصلی ضعیف‌تر است، اما تغییر راهبردی در 
سیاست تولید این ائتلاف به‌شمار می‌آید.این بانک در گزارشی نوشت: حتی اکنون که هشت 
عض��و اوپک‌پ�الس روند لغو کاهش عرضه داوطلبانه را برای س��ه ماه نخس��ت ۲۰۲۶ متوقف 
کرده‌اند، ما همچنان نسبت به احتمال معکوس شدن روند کاهش تولید و بازگشت به سیاست 
محدودس��ازی عرض��ه تردید داریم، تنها در صورتی که قیمت نف��ت برنت برای بلندمدت زیر 
۵۵ دلار برای هر بش��که باقی بماند، ممکن است این ائتلاف چنین تصمیمی را در نظر گیرد.
اچ‌اس‌بی‌سی اکنون مازاد عرضه نفت در سه‌ ماه نخست سال ۲۰۲۶ را حدود روزانه ۲ میلیون 
و ۷۰۰ هزار بش��که پیش‌بینی می‌کند؛ رقمی که نس��بت به برآورد پیشین این بانک روزانه ۳ 
میلیون بش��که کاهش یافته است.بر اس��اس این گزارش، میانگین مازاد عرضه برای کل سال 
۲۰۲۶ ح��دود ۲ میلیون و ۱۰۰ هزار بش��که در روز خواهد ب��ود، در حالی‌ که پیش‌تر رقم ۲ 
میلیون و ۴۰۰ هزار بشکه در روز پیش‌بینی شده بود.اچ‌اس‌بی‌سی تأکید کرد که توقف افزایش 
تولید در سه‌ ماه نخست سال آینده تأثیر مثبتی بر تعادل بازار دارد، اما برای جلوگیری از مازاد 

عرضه گسترده در سال ۲۰۲۶ کافی نخواهد بود.

تحقق برنامه‌های تعمیراتی؛ گامی مؤثر در ارتقای 
بهره‌وری

مدیر تعمی�رات تجهیزات صنعتی و ماش�ین‌آلات فرآیندی، از رش�د چش�مگیر 
عملکرد ۶ ماه نخس�ت این مدیریت در سه س�ال اخیر خبر داد و تأکید کرد: تحقق 
برنامه‌ه�ای تعمیراتی با هم‌افزایی نیروهای متخصص و تکیه بر توان داخلی، مس�یر 

پایداری تولید و ارتقای بهره‌وری تأسیسات عملیاتی را تضمین کرده است.
امید کیانی درباره عملکرد ۶ ماه نخس��ت مدیریت تعمیرات تجهیزات صنعتی و ماش��ین‌آلات 
فرآین��دی گفت: عملکرد در این بازه زمانی نش��ان‌دهنده روندی رو به رش��د و پای��دار در اجرای 
برنامه‌های تعمیراتی اس��ت. در ۶ ماهه نخست س��ال ۱۴۰۲ از مجموع ۱۵۶۷ دستورکار مصوب، 
۶۷۴ مورد برنامه‌ریزی و اجرا ش��د و مقدار تحقق برنامه ۷۵ درصد بود. این رقم در سال ۱۴۰۳ با 
برنامه‌ریزی و اجرای ۷۹۱ دستورکار از مجموع ۱۶۸۳ مورد به ۸۲ درصد افزایش یافت و در سال 
۱۴۰۴ ب��ا برنامه‌ریزی و اجرای ۱۰۶۱ دس��تورکار از مجم��وع ۱۶۱۶ مورد، مقدار تحقق برنامه به 
۸۵ درصد رسید.وی با بیان اینکه با وجود رشد تحقق برنامه تعمیرات اساسی در ۶ ماهه نخست 
هر س��ال، شاهد رشد فزاینده تعداد دستورکارهای انجام‌شده هستیم، افزود: تعداد دستورکارهای 
انجام‌شده در ۶ ماهه نخست سال ۱۴۰۴ نسبت به مدت مشابه پارسال )۱۴۰۳(، ۳۰ درصد و نسبت 
به سال ۱۴۰۲، ۶۰ درصد افزایش یافته است. این در حالی است که همواره ۷۰ درصد از حجم کل 
برنامه تعمیرات اساسی سالانه، در شش‌ ماه نخست سال که امکان ترخیص تجهیزات و ماشین‌آلات 

از مدار عملیاتی بیشتر است، زمان‌بندی و اجرا می‌شود.
تقویت نظام برنامه‌ریزی و هماهنگی فنی در حوزه تعمیرات

مدیر تعمیرات تجهیزات صنعتی و ماشین‌آلات فرآیندی افزود: عملکرد این مدیریت  شامل 
تمامی حوزه‌های تخصصی تعمیرات اساس��ی تجهی��زات واحدهای بهره‌برداری و نمک‌زدایی، 
کارخانه‌های گازی )تقویت فش��ار، تزریق گاز و گاز مایع(، ماشین‌آلات دوار و مولدهای برق و 
بیانگ��ر تقویت نظام برنامه‌ری��زی، افزایش بهره‌وری و ارتقای هماهنگی میان واحدهای فنی و 

عملیاتی در سطح مناطق نفت‌خیز جنوب است.

پالایش�گاه دوم پارس جنوبی با تکیه بر توان متخصصان داخلی و برنامه‌ریزی منس�جم موفق ش�د 
بی�ش از ۱۸۰۰ فعالیت س�نگین و پرریس�ک را به‌صورت هم‌زمان و بدون وق�وع هیچ‌گونه حادثه‌ای با 

موفقیت به پایان برساند.
عبدالحمید خدری با اشاره به مجموعه‌ای گسترده از فعالیت‌های اجرا شده برای پایداری تولید و بهبود عملکرد 
تجهیزات حیاتی پالایشگاه با هماهنگی واحدهای فنی، تعمیرات، ایمنی، بازرسی و بهره‌برداری، گفت: تمام مراحل 
با رعایت اصول ایمنی، کنترل ریسک و نظارت دقیق بر کیفیت کار انجام شد و خوشبختانه هیچ‌گونه حادثه‌ای در 
طول فرآیند ثبت نشد.وی با اعلام تعویض موفقیت‌آمیز لاین‌ها و پایلوت فلرهای فاز ۳ پالایشگاه، نوسازی لاین ۲۴ اینچ 

 UPS مسیر مشعل، تعویض لاین ۱۰ اینچ واحد ۱۰۰، تعمیرات کامل گیربکس کمپرسور پروپان و تعویض خازن‌های
یادآور شد: با تکیه بر دانش بومی، مشکل چندساله سیستم کنترل PDCS در کوتاه‌ترین زمان ممکن برطرف شد.رئیس 
تعمیرات پالایشگاه دوم پارس جنوبی ادامه داد: به‌روزرسانی سیستم حفاظتی پمپ آمین، اجرای دستورکارهای مهم برقی 
و انجام درخواست‌های بازرسی فنی ازجمله تعویض تیوب‌های بویلر C و D از دیگر اقدام‌های شاخص این دوره به‌شمار 
می‌رود.خدری با اشاره به اینکه تمام فعالیت‌ها با وجود حجم بالای کار با تعداد نیروی انسانی کمتر از سال‌های گذشته 
و با راندمان بالاتر به انجام رسید، اظهار کرد: شرایط لازم برای بازرسی فنی و گارانتی تجهیزات مهم فاز ۳ با هماهنگی و 

نظارت دقیق فراهم شد تا تمام مراحل با انطباق کامل بر الزام‌های ایمنی و استانداردهای فنی اجرا شود.

مع�اون تولید پالایش�گاه امام خمین�ی )ره( 
ش�ازند از اج�رای بزرگ‌ترین پ�روژه تعمیرات 
اساس�ی صنعت پالایش کشور در این مجموعه 
خب�ر داد و گف�ت: ظرفیت تولی�د فرآورده‌های 
پالایش�گاه پ�س از انج�ام تعمی�رات حداقل ۲ 
میلی�ون لیتر افزایش می‌یابد ک�ه این موفقیت 
حاصل تلاش ش�بانه‌روزی نیروهای متخصص، 
برنامه‌ری�زی دقی�ق و اعتم�اد به ت�وان داخلی 

است.
عزت‌الله غلامی با تش��ریح فرآیند تعمیرات اساسی 
پالایش��گاه امام خمینی )ره( ش��ازند در سال ۱۴۰۴ 
تصریح کرد: تعمیرات اساسی این دوره از پالایشگاه، 
بزرگ‌ترین عملی��ات تعمیراتی در تاریخ پالایش��گاه 
شازند و یکی از گسترده‌ترین پروژه‌های صنعت نفت 
محس��وب می‌ش��ود که تعمیرات اساس��ی ۱۴ واحد 

عملیاتی پالایشگاه در این فرآیند انجام شد.
وی ب��ا بی��ان اینک��ه با انج��ام تعمیرات اساس��ی، 
ظرفی��ت واحده��ا به ظرفی��ت طراح��ی و گاه اضافه 
ب��ر ظرفیت افزای��ش می‌یابد، تصریح ک��رد: ظرفیت 
تولید فرآورده‌های پالایش��گاه پس از انجام تعمیرات 
اساسی حداقل ۲ میلیون لیتر افزایش می‌یابد که این 
موفقیت حاصل تلاش شبانه‌روزی نیروهای متخصص، 

برنامه‌ریزی دقیق و اعتماد به توان داخلی است.
تأمین تجهیزات از داخل

معاون تولید پالایش��گاه امام خمینی )ره( شازند با 
اشاره به اینکه برای انجام تعمیرات اساسی این دوره 
از پالایش��گاه، به‌دلیل حجم بالا و سختی کار زیاد، از 
دو سال پیش در حال برنامه‌ریزی بودیم، اظهار کرد: 
ب��ا وجود همه‌ تدابیر و برنامه‌ریزی‌های از پیش انجام 
ش��ده، حجم خرابی‌ها در واحد RFCC که از لحاظ 
ظرفیت جزو بزرگ‌ترین واحدهای خاورمیانه است تا 
۳۰۰ درص��د بیش از پیش‌بینی‌ها بود و بس��یاری از 
اقلام قابلیت تعمیرات نداشتند، اما با همه چالش‌های 
موجود، در بازه زمانی بسیار محدود ۷۰ روزه توانستیم 
تجهیزات مورد نیاز را با استفاده از ساخت داخل تهیه 
و تأمین کنیم که این اقدام دس��تاوردی بسیار بزرگ 

به‌شمار می‌رود.
غلامی با بیان اینکه ظرفیت طراحی پالایشگاه امام 
خمینی )ره( ش��ازند ۲۵۰ هزار بشکه در روز بود که 
با اصلاحات عملیاتی، هم‌اکنون به ۲۶۵ هزار بش��که 
در روز افزای��ش یافته اس��ت، اظهار کرد: این مجتمع 
پالایش��ی به‌عنوان تکمیل‌ترین و توس��عه‌یافته‌ترین 
مجتمع پتروپالایشی کشور، توانسته تمامی محصولات 
خود را به اس��تاندارد پایه ۲۰۰۴ و برخی را با دانش 

داخلی به استاندارد ۲۰۰۵ ارتقا دهد.
وی با اشاره به اینکه این پالایشگاه نخستین و تنها 
تولیدکننده نرمال هگزان در کشور است که با تولید 
این محصول، واردات آن به‌طور کامل قطع شده است، 
بیان ک��رد: نرمال پنتان و پروپیل��ن و محصول ویژه 
ATR-140 نیز در این پالایش��گاه تولید می‌شود که 
ATR-140 سوخت کش��تیرانی مطابق با استاندارد 

IMO 2020 را تأمین می‌کند.
تولید محصولات به‌روز

معاون تولید پالایش��گاه امام خمینی )ره( ش��ازند 

با بیان اینکه فرآیندهای پالایش��گاه شازند مطابق با 
فرآیندهای روز دنیاس��ت و این مجموعه تکمیل‌ترین 
واحده��ای فرآین��دی را به‌منظور تولی��د محصولات 
ب��ه‌روز دارد، اظهار کرد: سیس��تم کنترل پیش��رفت 
DCS در این پالایش��گاه فعال است که تنها در یکی 
دو پالایش��گاه کشور وجود دارد. همچنین آزمایشگاه 
کنترل کیفیت، دارای تأییدیه اس��تاندارد ۱۷۰۲۴ از 
اداره اس��تاندارد اس��ت و به‌عنوان آزمایشگاه معتمد 

شناخته می‌شود.
غلامی با تأکید بر اهمیت ایمنی در عملیات پالایش 
گفت: تمامی نیروهای پیمانکاری و کارکنان جدید و 
حتی نیروهایی که برای انجام تعمیرات اساس��ی وارد 
مجموعه می‌ش��وند، پیش از ورود به فرآیند تعمیرات 
اساس��ی، دوره‌های آموزش��ی ایمنی را طی می‌کنند. 
الزام‌ه��ای ایمن��ی در تمامی قرارداده��ای اجرایی و 
تأمین کالا لحاظ ش��ده و فرم‌ه��ای مدیریت تغییر و 
ارزیابی ریسک نیز مطابق با استانداردهای جهانی در 

پالایشگاه اجرا می‌شود.

وی به چش��م‌انداز این پالایش��گاه در اس��تفاده از 
س��وخت‌های فس��یلی و انرژی‌های پاک اشاره کرد و 
افزود: استفاده از انرژی‌های تجدیدپذیر در دستور کار 
پالایشگاه شازند قرار دارد و از لحاظ استاندارد انرژی 
نیز این پالایش��گاه نش��ان ممیزی استاندارد انرژی را 
دریافت کرده و مص��رف انرژی این مجموعه کمتر از 
حد استاندارد مورد قبول شرکت‌های پالایشی است.

برنامه‌ریزی برای تکمیل زنجیره ارزش
معاون تولید پالایش��گاه امام خمینی )ره( ش��ازند 
با بیان اینکه در ش��رایط فعلی، حت��ی اگر نتوانیم از 
سوخت‌های فسیلی برای تأمین انرژی استفاده کنیم، 
بای��د برنامه‌ریزی لازم به‌منظور تکمیل زنجیره ارزش 
و تبدی��ل فرآورده‌ه��ا به محصولات ب��ا ارزش افزوده 
اجرایی ش��ود، ادامه داد: پروژه کک‌سوزنی با قابلیت 
اس��تفاده در صنایع فولادی و بحث مش��تقات بنزین 
با قابلیت تبدیل به فرآورده‌های پتروش��یمی ازجمله 
پروژه‌هایی اس��ت با هدف تکمی��ل زنجیره ارزش در 

دستور کار قرار دارد.
غلامی اس��تمرار تولید در ش��رایط فعلی را ازجمله 
چالش‌های مهم مجموعه‌های پالایش��گاهی کش��ور 
دانس��ت و افزود: پالایشگاه ش��ازند بیش از ۴۵ هزار 
قطعه مصرف��ی دارد که بیش از ۲۰ ه��زار قطعه آن 
برای نخس��تین بار از سوی شرکت‌های داخلی تولید 
ش��ده‌اند، همچنین بسیاری از تجهیزات دوار با وجود 
ریسک بالا، بومی‌سازی شدند که خوشبختانه با همه 
چالش‌های موجود، هیچ‌یک از پروژه‌های داخلی‌سازی 

با شکست مواجه نشده‌اند.
وی به سابقه ۱۰ ساله کاری خود در واحد عملیاتی 
این پالایشگاه اشاره کرد و گفت: پرچالش‌ترین دوره 
زمان��ی از لحاظ س��ختی کار برای بن��ده زمان فعلی 
است، چراکه پالایشگاه‌ها روز به روز در حال فرسوده 
شدن هس��تند و تجهیزات نیاز به تعمیرات بیشتری 
دارند، همچنین مشکلاتی مانند قطعی برق، تأخیر در 
تحویل اقلام و محدودیت‌های تأمین همچنان وجود 
دارد، اما با برنامه‌ریزی دقیق، توانس��ته‌ایم اس��تمرار 

تولید را حفظ کنیم.

اجرای بزرگ‌ترین تعمیرات صنعت پالایش
 افزایش ۲ میلیون لیتری تولید
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گام‌های پالایشگاه دوم پارس جنوبی برای پایداری تولید

آگهى  مزایده عمومى نوبت دوم 
ــزرى  ــه برگ ــبت ب ــه نس ــهردارى  ارومی ــى ش ــه معاملات ــن نام ــاده 5 آئی ــتناد م ــه اس ــر دارد ب ــه در نظ ــهردارى ارومی                                                 ش

مزایــده عمومــى بــه شــرح ذیــل از طریــق ســامانه تــدارکات الکترونیکــى دولــت (ســتاد ) بــه آدرس :  www.setadiran.ir اقــدام نماید.ازکلیه 

متقاضیــان واجــد شــرایط دعــوت بعمــل مــى آیــد در مزایــده ذیــل بــه شــرح مشــخصات اعلامــى در ایــن آگهــى شــرکت و ارائــه قیمــت نماینــد. 

لازم بذکــر اســت کلیــه مراحــل برگــزارى مزایــده از دریافــت اســناد تــا ارائه پیشــنهاد قیمــت مزایــده گــران و بازگشــایى پاکت هــا از طریــق درگاه 

ســامانه تــدارکات الکترونیکــى دولت(ســتاد) انجــام خواهــد شــد.لذا لازم اســت مزایــده  گــران در صــورت عــدم عضویــت قبلــى مراحــل ثبــت نام 

در ســایت مذکــور و دریافــت گواهــى امضــاء الکترونیکــى را جهــت شــرکت در مزایــده   محقــق ســازند.

ــه آدرس ــه ب ــهردارى ارومی ــایت ش ــه س ــد ب ــتر میتوانن ــات بیش ــب اطلاع ــت کس ــرم جه ــدگان محت ــرکت کنن ــد ش ــر میباش ــه ذک لازم ب

  www.urmia.ir مراجعه فرمایند.
1-موضــوع مزایــده : واگــذارى قطعــه 4 بــه پــلاك ثبتــى 9878 فرعــى از 106 اصلــى مفــروز و مجــزا شــده از 3379 فرعــى از اصلــى مذکور 
بخــش 5 ارومیــه واقــع در شــارع 10 و 12 متــرى منشــعب از بلــوار شــورا (پشــت ســاختمان اورشــاد) و قطعــه 4 بــه پــلاك ثبتــى 5 فرعــى از 3485 

اصلــى بخــش 3 ارومیــه واقــع در بلــوار رســالت پشــت آتــش نشــانى برابــر آگهــى مزایده:

2-مبلغ کل مزایده : برابر آگهى مزایده 

3-مدت قرارداد:------------

4-تاریــخ دریافــت اســناد مزایــده : از ســاعت 10 روز یکشــنبه مورخــه 1404/08/18 تــا ســاعت 19 روز شــنبه مورخه 1404/08/24 در بســتر ســامانه 

ســتاد بــه آدرس :   www.setadiran.irاقــدام نمایند. 

(نوبت اول :1404/08/18-نوبت دوم 1404/08/20)

رحمانى  شهردار ارومیه 

آگهى مزایده عمومى دودستگاه وانت نیسان پیکاب و یک دستگاه وانت مزدا

اداره کل صنعــت ، معــدن و تجــارت اســتان ایلام 

1- مهلت شرکت در مزایده و نحوه  بازدید:

"

2- سپرده شرکت در مزایده :

IR
"

-3

-4

 -5
          اداره کل صنعت ، معدن و تجارت استان ایلام

(نوبت اول)

                                        هیات موضوع قانون تعیین تکلیف وضعیت ثبتى و ساختمان هاى فاقد سند رسمى                        (شناسه آگهى :2029882)
آگهى موضوع ماده 3 قانون و ماده 13 آیین نامه قانون تعیین تکلیف وضعیت ثبتى اراضى و ساختمان هاى فاقد سند رسمى 

بخــش 11  کوپکلو  19- اصلــى 

تاریخ انتشار نوبت اول :1404/08/03        تاریخ انتشار نوبت دوم :1404/08/18                  سجاد پورحیدر -رئیس اداره ثبت اسناد و املاك نقده 

‌سازمان شهرستان‌ها از استان‌های فاقد نماینده
 نماینده فعال می پذیرد.

۰۲۱۸۸۸۳۹۴۵۱ و۰۲۱۸۸۸۴۹۸۴۳


